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Nazov skusok: _
Skugky gumovej diazkoviny s dezénom S -8V rozsahu:

. celkova hrubka podla STN EN 428 Pruzné diazkoviny. Stanovenie celkovej hrubky;

. rozmerova stalost’ podia STN EN 434 Pruzné dlazkoviny. Zistovanie rozmerovej stéalosti a vine-
nia po zohriati

. trvala deformacia podia STN EN 433 Pruzné dlazkoviny. Zistovanie trvalej deforméacie po static-
kom zatazeni.

- ohybnost podia STN EN 435 Pruzné dlazkoviny. Stanovenie ohybnosti.

1, Ugel skusok:

Skugky boli vykonane na zaklade objednavky na vykonanie potiatotnej skusky typu, dorucenej dna
13.02.2007 a zaevidovanej v LIGNOTESTING, a.s. pod €. 0 010/07, v zmysle Zmluvy o diele ¢ Z-
22/041/07.

2. Odber skti$obnych vzoriek:
Protokol zo vzorkovania vykonaného objednavatefom nebol k dispozicii. Objednavatel dorugil vzorky
na zaklade $pecifikacie uvedenej v uzatvorenej dohode s objednavatelom.

3. Dorué&enie vzoriek: _

Vzorky boli doru¢ene do LIGNOTESTINGu, a.s. Bratislava diia 02.03.2007. Prijemka o prevzati vzo-
riek &. 10/2007/KM. Vzorky boli umiestnené v suchom a vetranom sklade skugobného materialu odde-
lenia 22.

4, Skasobny material:

Popis vzorky:

Gumova dlazkovina s dezénom S - 8/(IDEAL) je homogénna dlazkovina na baze syntetickeho kautu-
ku, hrabky 4 mm, Ciernej farby, na licnej ploche s dezénom kruhu s priemerom 25 mm s pozdiznymi
vystupkami, vyrabana v zmysle Technického predpisu TP 2-06, 1.vydanie. Spodna plocha ma textilny
odtlacok. '

Mnozstvo vzoriek:

1 pas gumovej dlazkoviny s/dezénom S-8 s rozmermi (1 000 x 1 230 x 4) mm

5. Vyroba skugobnych vzoriek:

7 odobratej vzorky gumovej dlazkoviny s dezénom S - 8 boli vyrezane:

- 2 ks skusobnych telies s rozmermi ( 100 x 1200) mm — 1ks z0 zadiatku pasu a 1 ks z konca pasu
na zistenie celkovej hrabky,

- 6 ks skusobnych telies (100 mm od okraja pasu) s rozmermi ( 250 x 50) mm — 3 ks telies v smere
vyroby a 3 ks telies v prietnom smere na zistenie ohybnosti,

. 3'ks skugobnych telies s rozmermi (200 x 200) mm na zistenie trvalej deformacie,

. 3 ks skugobnych telies s rozmermi (250 x 250) mm na zistenie rozmerovej stalosti.

6. Datum zahajenia a ukonéenia skisok:

Datum zahajenia skusok: 05.03.2007
Datum ukonéenia skusok: 16.03.2007

7. skusky vykonal: Frantisek Rezfak

8. Priebeh skiisok:

8 1 Predbezna priprava skigobnych telies:

_ Skudobné telesa boli pred skuskou hrubky kondicionované 24 hodin v prostredi s teplotou
(23+2)°C a relativnou vihkostou vzduchu (50£5) %.
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. Skusobné telesa boli pred skuskami ohybnosti, trvalej deformacie a rozmerovej stalosti klimatizo-
vané 30 hodin v prostredi s teplotou (23+2) °C a relativnou vihkostou vzduchu (505) %.

8.2 Vykonanie skusok _

Celkova hriibka bola zistovana podia STN EN 428.

Na kazdom skusobnom telese sa vykonalo 10 merani Vo vzdialenosti 10 mm od okrajov.
Pouzité meradlo: digitalny odchylkomer [DL-04/22], Kalibragny certifikat ¢. K021 .1/873/02.
Roz&irena neistota merania prik =2, U = 0,32 %

Ohybnost bola zistovana podfa STN EN 435 - metdda A

Sku&obné telesa s povrchovou vrstvou na vonkajsej strane sa ohybali rukou pri uréenych $pecifickych
podmienkach o 180 ° okolo pevnych kovovych tffiov s menovitym priemerom 50 mm, 30 mm, 25 mm,
20 mm a 15 mm. Vizuélna skuska, zaznamenali sa poskodenia povrchu, pricom sa nebrali do uvahy
zmeny 10 mm od okraja skusobného telesa.

Trvala deformécia bola zistovana podfa STN EN 433.

Skusobné teleso sa vystavilo posobeniu statického zataZenia. Hrubka sa zmerala pred zatazenim a po
odlahéeni v ur&itych gasovych intervaloch.

Na skugku bolo pouzité skusobné zariadenie SZ &. 04/2 s odchylkomerom Mitutoyo [DL-05/22], Kalib-
raény certifikat ¢. K 021.1/1100/04, odchylkomer TGL [DL-13/22], Kalibracny list é. K021.1/712/05.
Roz&irena neistota merania prik =2, U = 3,66 %.

Rozmerova stalost bola zistovana podia STN EN 434.

Skusobné telesa sa po zmerani rozmerov ulozili na 3607 minat do susiarne vopred vytemperovanej
na (80 + 2)°C. Po vychladnuti a dalsej 24-hodinovej klimatizacii pri teplote (23+2) °C a relativnej vlhko-
si vzduchu (50£5) % bolo vykonané meranie rozmerovych zmien.

Pouzité skusobné zariadenie: skusobna klimaticka komora SZ C. 06/22, susiareit HS 121 A, SZ C.
02/22 s teplomerom [TE-01-22], Kalibraény list C. K021.4/201/05, posuvka MITUTOYO [DL-15/22],
Kalibragny list &. 1890/P/Ma/03.

Roz&irena neistota merania prik =2, U = 0,01 %.

Podmienky vykonania skusok su uvedené v prislugnych zaznamoch zo skusok.

9. Vysledky skusok:

Tabulka &. 1: Hrubka gumovej dlazkoviny s dezénom S -8

[Skasobné : Celkova hrabka [mm ]
teleso

Meracie miesto

1 2 3 4+ 4] 6 7 8 9 10

: .
zaciatok 425 4,03 3,99 3,95 4,03 3,94 3,95 3,91 4,03 3,96
pasu

2
koniec 424 410 3,99 3,92 3,95 3,93 3,83 3,96 3,67 4,01
pasu
Priemer 3,98

Namerané hodnoty: najmensia namerana hodnota: 3,67
najvacsia namerana hodnota: 4,25 i
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Tabulka &. 2: Ohybnost gumovej dlazkoviny s dezénom S -8

Skasobné Al
teleso Ohybnost - stav dlazkoviny po ohnuti okolo tffia priemeru
30 mm 25 mm 20 mm 15 mm
1 - smer vyroby bez trhlin bez trhlin bez trhlin bez trhlin
priecny smer bez trhlin bez trhlin bez trhlin bez trhlin
2 - smer vyroby bez trhlin bez trhlin bez trhlin bez trhlin
priecny smer bez trhlin bez trhlin bez trhlin bez trhlin
3 - smer vyroby bez trhlin bez trhlin bez trhlin bez trhlin
prieény smer bez trhlin bez trhlin bez trhlin bez trhlin

Tabulka ¢&. 3: Trvala deformécia pri statickom zatazeni gumovej dI

azkoviny s dezénom S - 8

i Trvala deformacia po statickom zat'azeni
[mm ]
Skugobné teleso &. 1 2 3
Hribka  to [mm)] _ 3,98 424 3,91
Deformacia po 150 min_[mm 0,25 0,30 0,55
Hrubka ty [mm ] | 3,85 3,98 3,80
Trvala deformacia po statickom
zatazeni [mm] to -t 0,13 0,26 0,11
Priemerna hodnota [mm ] 0,17 J
Tabulka & 4: Rozmerova stalost gumove; dlazkoviny s dezénom S — 8
r Skasobné Rozmerova stalost’
teleso | [%]
dizka pred dizka po skuske | rozdiel dizok Rozmerova
sklgkou [mm] [mm] [mm] stalost [%]
| Rovnobezne so smerom vyroby

1-1 239,36 238,94 0,42 0,18

2 |240,04 239,50 0,54 0,23
2-1 | 240,32 240,09 0,23 0,10

2 240,84 239,75 1,09 0,46
3-1 |238,91 238,61 0,30 0,13

2 240,05 239,31 0,74 0,31
Priemer ' 0,24

Kolmo na smer vyroby

1-1 |239,97 239,84 0,13 0,05

2 || 239,70 239,59 0,11 0,05
2-1 240,48 240,10 0,38 0,16

2 239,30 239,06 0,24 0,10
3-1 240,14 240,00 0,14 0,06

2 || 239,25 239,12 0,13 0,05
Priemer ' 0,08

Upozornenia:
Bez pisomného suhlasu skigobného laboratoria sa moze protokol kopirovat len veelku.
Vysledky skugok uvedené v tomto protokole sa tykajd len skuganych vzoriek. Vysledky skugok nenahradzaju iné dokumenty,
ktoré pozaduju organy statneho dozoru podia §peciélnych predpisov.
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